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1. INORMACJE O PRZEDMIOCIE - SYLABUS

A. Podstawowe dane

Nazwa przedmiotu/zajec

wytwarzania

Systemy komputerowego wspomagania

Kod przedmiotu
SKW

Kierunek studiow

Edukacja techniczno-informatyczna

Poziom studiow

Stacjonarne, I-go stopnia — inzynierskie

Profil studiow

Praktyczny

Forma studiéw

Stacjonarne

Jednostka prowadzgca kierunek

Katedra Nauk Informatyczno-Technicznych

Prowadzacy przedmiot:

Przedmioty wprowadzajgce

Wymagania wstepne

B. Semestralny / tygodniowy rozklad zaje¢ wedtug planu studiéw

Semestr Wyktad Cwiczenie Laboratorium Projekt Seminarium tacznie
Vv 15 30 45
Liczba punktéw
ECTS ! 3 4
Forma Zaliczenie na Zaliczenie na
zaliczenia ocene ocene

2. CELE PRZEDMIOTU

C1

Studenci poznajg podstawowe numeryczne metody obliczeniowe w procesie konstruowania
(CAE), systemy komputerowego wspomagania wytwarzania (CAM) i komputerowo

zintegrowane wytwarzanie (CIM).

3. EFEKTY UCZENIA SIE DLA PRZEDMIOTU

Odniesienie Odmgzlenle
do charakterystyk
Kod EKM Student, ktory zaliczyt modut zaje¢ wie/ umie potrafi kierunkowych Il stopnia (kod
efektow pnia
o sktadnika
uczenia sie )
opisu)
Wiedza
Posiada umiejetnos¢ podstawowej obstugi wybranego
EKA systemu kompgterowego wspomagarna wytwarzania K_W16_M P6U_W
(CAM) w zakresie przygotowania modeli geometrycznych
przedmiotu obrabianego i poifabrykatu.
Umiejetnosci
Posiada umiejetnos¢ podstawowej obstugi wybranego
EK2 systemu komput_erowego wspomaganla_wytwarzanla K_U06_M P6U_U
(CAM) w zakresie przygotowania modeli geometrycznych
przedmiotu obrabianego i poifabrykatu.
Posiada umiejetnos¢ podstawowej obstugi wybranego
EK3 systemu komputerowego wspomagania wytwarzania K_U06_M P6U_U
(CAM) w zakresie definicji i symulacji toréw ruchu




| narzedzi. \

Kompetencje spoteczne

EK4

Ma swiadomo$¢, jako absolwent kierunku inzynierskiego,
potrzeby doksztalcania i samodoskonalenia w réznych ~vho
obszarach wiedzy. — =

P6S_KO
P6S_KR

4. METODY DYDAKTYCZNE

Wyktad z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych, wykonywanie praktycznie wyznaczonych tematow
éwiczen laboratoryjnych.

5. TRESCI PROGRAMOWE

Liczba
Wyklady godzin
Komputerowe wspomaganie wytwarzania jako jeden z elementéw
Wyk1 : ) 2
komputerowo zintegrowanego wytwarzania (CIM).
Wprowadzenie do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie
Wyk2 (CNC) 2
Wyk3 Struktura systeméw komputerowego wspomagania wytwarzania (CAM) 2
Podstawy cyfrowego zapis geometrii oraz przetwarzania informacji
Wyk4 ; : . : 2
pomiedzy elementami komputerowo zintegrowanego wytwarzania (CIM)
Definicja cykli obrébkowych w systemach CAM. Symulacja danych
Wyk5 . . 2
posrednich
Wykorzystanie symulacyjnych modutéw oprogramowania przy weryfikacji
Wyk6 N 2
projektow.
Podstawy programowania recznego obrabiarek CNC. Przygotowanie
Wyk7 modeli 2D/3D przedmiotdw obrabianych i péifabrykatéw. Zasady 2
cyfrowego zapisu geometrii.
Wyk8 Podsumowanie 1
Suma godzin 15
Laboratorium
Programowanie toczenia 2-osiowego. Definiowanie toréow ruchu narzedzi
dla zadanych geometrii. Okreslanie zera przedmiotu. Definicja
Lab1 poffabrykatu, materiatu poffabrykatu i uchwytu. Inne czynnosci 10
przygotowawcze. Definiowanie cykli obrobkowych toczenia. Symulacja
procesu obrobki. Generowanie kodu NC.
Programowanie toczenia 2-osiowego - dobdr i definicja narzedzi
Lab2 . o , : 6
skrawajgcych. Okreslanie parametréw skrawania.
Programowanie frezowania 3-osiowego. Definiowanie toréw ruchu
narzedzi dla zadanych geometrii. Okreslanie zera przedmiotu. Definicja
Lab3 poffabrykatu, materiatu poffabrykatu i uchwytu. Inne czynnosci 10
przygotowawcze. Definiowanie cykli obrobkowych frezowania. Symulacja
procesu obrobki. Generowanie kodu NC.
Lab4 Podsumowanie 4
Suma godzin - laboratorium 30

6. METODY (SPOSOBT) WERYFIKACJI | OCENY EFEKTOW UCZENIA SIE OSIAGNIETYCH PRZEZ
STUDENTA.

Efekt uczenia
sie

Forma oceny

Egzamin
ustny

Egzamin

; Kolokwium
pisemny

Projekt Sprawozdanie

Odpowiedzi
ustne




EK1 X

EK2 X
EK3 X
EK4 X X

7. SPOSOBY OCENIANIA (F — formujaca, P — podsumowujaca)

F1

Cwiczeniowe listy zadan — zbiory stosunkowo prostych zadan, mozliwych do rozwigzania
podczas zaje¢ dydaktycznych, obejmujgcych 2 — 4 godziny lekcyjne. Za rozwigzanie kazdej
listy zadan prowadzacy zajecia przyznaje studentowi ocene F1 — punktacje, zalezng od
zakresu, jakosci, samodzielnosci i tempa wykonanej pracy.

F2

Kolokwia sprawdzajgce — test pisemny sprawdzajgcy wiedze i umiejetnosci z zakresu tresci
zwigzanych z wyktadem i laboratorium. Z testu przyznawana jest ocena pozytywna, jezeli
student zdobedzie przynajmniej 50% maksymalnej liczby punktow.

P1

Ocena koncowa z laboratorium wyznaczana jest na podstawie sumy punktéw uzyskanych
przez studenta ze wszystkich list zadan. Ocena pozytywna P1 przyznawana jest
studentowi, ktéry zdobyt tacznie przynajmniej 50% sumy wszystkich punktéw mozliwych do
uzyskania w ramach oceny F1i F2.

P2

Ocena koncowa z wyktadu P2 jest obliczana na podstawie 60% oceny F2 z testu
zaliczeniowego oraz 40% oceny koncowej P1 z laboratorium. Ocena koncowa P2 jest
pozytywna wowczas, gdy obie oceny sktadowe — z testu zaliczeniowego i laboratorium — sg
pozytywne.

8. LITERATURA
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9. NAKLAD PRACY STUDENTA - BILANS GODZIN | PUNKTO ECTS

Obciazenie
Aktywnos$¢ studenta studenta — liczba
godzin
Udziat w zajeciach 30
Zajecia prowadzone z bezposrednim udziatem nauczyciela dydaktycznych.
lub innych os6b prowadzgcych zajecia Konsultacje 12
Przygotowanie do 6
zajec
Studiowanie literatury 6
Inne (przygotowanie
do egzaminu,
Praca wtasna studenta zaliczen, 6
przygotowanie
projektu)
taczny naktad pracy studenta 60
Liczba punktéw ECTS 2
10. MATRYCA EFEKTOW KSZTALCENIA W ODNIESIENIU DO FORM ZAJEC
Kod EKM Wyktad | Cwiczenia | Laboratorium | Projekt | Seminarium Praktyka Inne
EK1 X
EK2 X
EK3 X
EK4 X X




11. INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE




